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1. Informacje podstawowe 

1.1 /ƘŀǊŀƪǘŜǊȅǎǘȅƪŀ ƻƎƽƭƴŀ ƛ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǎȅǎǘŜƳǳ 

{ȅǎǘŜƳ ƛƴȍȅƴƛŜǊȅƧƴȅ t![-a!· ȊƻǎǘŀƱ zaprojektowany Ȋ ƳȅǏƭŊ ƻ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛǳ ȊƴŀŎȊƴȅŎƘ ƻōŎƛŊȍŜƵ 
ǇƛƻƴƻǿȅŎƘΣ ƪǘƽǊŜ ƎŜƴŜǊǳƧŊ ǎƛť ǿ ǘǊŀƪŎƛŜ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ƻōƛŜƪǘƽǿ ƛƴŦǊŀǎǘǊǳƪǘǳǊȅ ƪƻƭŜƧƻǿŜƧ ƭǳō ŘǊƻƎƻǿŜƧ ǘ.j. 
ƳƻǎǘȅΣ ǿƛŀŘǳƪǘȅ ƭǳō ǘǳƴŜƭŜ ŀ ƻōŜŎƴƻǏŏ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅŎƘ ǇǊȊŜǎȊƪƽŘ όƛǎǘƴƛŜƧŊŎŜ ǊȊŜƪƛ ƭǳō ŎƛŜƪƛ ǿƻŘƴŜύ ƭǳō 
ǎȊǘǳŎȊƴȅŎƘ όƭƛƴƛŜ ƪƻƭŜƧƻǿŜ ƭǳō ŘǊƻƎƻǿŜύ ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅŎƘ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ Ǉƻd-
pierajŊcych szalunki.  

tƻŘǎǘŀǿŊ ǎȅǎǘŜƳǳ ǎŊ ǎƱǳǇȅ-podpory konstrukcyjne oraz belki oczepowe i podwalinowe HEB 400, 
ŎŀƱƻǏŏ ǎǘťȍƻƴŀ ǇǊťǘŀƳƛ 5²мр ǘǿƻǊȊȅ ǇƱŀǎƪƛ ǳƪƱŀŘ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅ ȊŘƻƭƴȅ Řƻ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŀ ŘǳȍȅŎƘ ƻōŎƛŊπ
ȍŜƵΦ 

System PAL-a!· ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ na znacznŊ ƴƻǏƴƻǏŏΣ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ wykonanie wysokich konstrukcji pod-
porowyŎƘ ƛ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧť ƻōƛŜƪǘƽǿ ƛƴŦǊŀǎǘǊǳƪǘǳǊȅ ƴŀŘ ƛǎǘƴƛŜƧŊŎȅƳƛ Ƨǳȍ ƭƛƴƛŀƳƛ ƪƻƳǳƴƛƪŀŎȅƧƴȅƳƛ ōŜȊ ƪo-
ƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛ ƛŎƘ ŎȊŀǎƻǿŜƎƻ ǳƴƛŜǊǳŎƘŀƳƛŀƴƛŀ ƴŀ ŎȊŀǎ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ƻōƛŜƪǘǳΦ 

Podpory konstrukcyjne systemu PAL-a!· ȊƻǎǘŀƱȅ ȊŀǇǊƻƧŜƪǘƻǿŀƴŜ Ȋ ǇƻǿǘŀǊȊŀƭƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ 
moduƱƻǿȅŎƘΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǎƪƱŀŘŀƴŜ ǿ ŎŀƱƻǏŏ ǎȅǎǘŜƳŜƳ ǊťŎȊƴȅƳ ōŜȊ ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛ ǳȍȅŎƛŀ ŎƛťȍƪƛŜƎƻ 
ǎǇǊȊťǘǳ ƳƻƴǘŀȍƻǿŜƎƻΦ ½ŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǇƻǿǘŀǊȊŀƭƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƳƻŘǳƱƻǿȅŎƘ ƻǊŀȊ ǇƻŘǎǘŀǿ όƎƱƻǿƛŎύ 
ruchoƳȅŎƘ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǊŜƎǳƭŀŎƧŜ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ǿ ǎȊŜǊƻƪƛƳ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ƴŀǿŜǘ Řƻ млΣллƳΦ  
IǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǘǿƻǊȊeƴƛŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǇƻŘǇƻǊƻǿȅŎƘ ƧŜǎȊŎȊŜ ǿƛťƪǎȊȅŎƘ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛΣ ƧŜŘƴŀƪȍŜ ǿȅƳŀƎŀ 
ǘƻ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘ ƻōƭƛŎȊŜƵ ǎǇǊŀǿŘȊŀƧŊcych. 

Walory systemu PAL-a!· ȊƻǎǘŀƴŊ Ȋ ǇŜǿƴƻǏŎƛŊ ŘƻŎŜƴƛƻƴŜ ǿ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀŎƘΥ 

- Podparcia tymczasowe przy renowacji konstrukcji mostowych (naprawa konstrukcji, wymiana 
Ʊƻȍȅǎƪ ƛǘǇΦύ 

- tƻŘǇŀǊŎƛŀ ƳƻƴǘŀȍƻǿŜ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ȊŜǎǇƻƭƻƴȅŎƘ ȊƴŀŎȊƴȅŎƘ ǊƻȊǇƛťǘƻǏŎƛ 

- Szalowania konstrukcji nad przeszkodami naturalnymi i infrastrukturalnymi 

1.2 Dane techniczne 

¶ aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ƴƻǏƴƻǏŏ ǇƻƧŜŘȅƴŎȊŜƧ Ǉƻdpory: do 233 [kN] 

¶ aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ƴƻǏƴƻǏŏ ǳƪƱŀŘǳ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴŜƎƻΥ Řƻ рунΣр ώƪbκƳϐ*1 

¶ aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ǇƻŘǇƽǊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘΥ Řƻ мл ώƳϐ*2,3 

¶ aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴŜƧ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǿƻƭƴƻǎǘƻƧŊŎŜƧΥ ƻƪΦ уΣр ώƳϐ*4 

¶ aƻŘǳƭŀǊƴȅ ǊƻȊǎǘŀǿ ǇƻŘǇƽǊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘΥ 200mm 

¶ aƛƴƛƳŀƭƴȅ ǊƻȊǎǘŀǿ ǇƻŘǇƽǊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘΥ пллƳƳ 



 
 

   

{¸{¢9a LbÀ¸bL9w¸Wb¸ t![-MAX 
-4- 

¶ Maksymalny spadek poprzeczny betonowanej (podpieranej) konstrukcji: 8%*5 

¶ aŀƪǎȅƳŀƭƴȅ ǎǇŀŘŜƪ ǇƻŘƱǳȍƴȅ ōŜǘƻƴƻǿŀƴŜƧ όǇƻŘǇƛŜǊŀƴŜƧύ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΥ мл҈*5 

*1 5ƻǘȅŎȊȅ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ǊƻȊƱƻȍƻƴŜƎƻ ƴŀ ōŜƭƪť ƻŎȊŜǇƻǿŊ ǇǊȊȅ ƳƛƴƛƳŀƭƴȅƳ ƳƻŘǳƭŀr-
ƴȅƳ ǊƻȊǎǘŀǿƛŜ ǇƻŘǇƽǊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘ. 
*2 LǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǳȊȅǎƪŀƴƛŀ ǿƛťƪǎȊȅŎƘ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ dla indywidulanie rozpatrywanych przypad-
ƪƽǿΦ 
*3 tǊȊȅ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ Řƻ ŦƛƭŀǊƽǿ ƭǳō ǏŎƛŀƴ ƴƻǏƴȅŎƘ ǇǊȊȅŎȊƽƱƪŀ. 
*4 Przy braku ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ Řƻ ŦƛƭŀǊƽǿ ƭǳō ǏŎƛŀƴ ƴƻǏƴȅŎƘ ǇǊȊȅŎȊƽƱƪŀ. 
*5 Wymaga indywidualnych ƻōƭƛŎȊŜƵ ǎǘŀǘȅŎȊƴȅŎƘ 

1.3 ²ȅǘȅŎȊƴŜ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƛ ƘƛƎƛŜƴȅ ǇǊŀŎȅ 

¶ YƛŜǊƻǿƴƛƪ ōǳŘƻǿȅ ƧŜǎǘ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴȅ Ȋŀ ǎǇƻǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ƻǊŀȊ ǿŘǊƻȍŜƴƛŜ ƻŎŜƴȅ ǊȅȊȅƪŀ ȊŀǿƻŘƻwe-
go na budowie. 

¶ Dokumentacja techniczno-ruchowa zawiera podstawowe informacje na temat systemu PAL-MAX 
oraz ƻŘƴƻǎƛ ǎƛť Řƻ typowych ǿŀǊǳƴƪƽǿ ƳƻƴǘŀȍƻǿȅŎƘΣ ŘƭŀǘŜƎƻ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪ systemu powinien 
ƻǇǊŀŎƻǿŀŏ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧť ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀ ǎȅǎǘŜƳǳΣ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎŊ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ƳƻƴǘŀȍŜƳ ƛ Ře-
ƳƻƴǘŀȍŜƳ, ŘƻǎǘƻǎƻǿŀƴŊ Řƻ ƛƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴȅŎƘ sytuacji budowlanych. 

¶ ½ŀƳƛŜǎȊŎȊƻƴŜ ǿ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƧ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ƛ Ǌȅǎǳƴƪƛ ƴŀƭŜȍȅ ǳǿŀȍŀŏ Ȋŀ ƻƎƽƭƴŜ ƛ ǇǊȊȅƪƱŀŘƻǿŜΦ 
²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ƛ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪ ǎȅǎǘŜƳǳ ƧŜǎǘ ȊƻōƻǿƛŊȊŀƴȅ Řƻ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ǿǎȊŜƭƪƛŎƘ ƴƛŜȊōťŘƴȅŎƘ ȊŀōŜz-
ǇƛŜŎȊŜƵΣ ƧŀƪƛŜ ƳƻƎŊ ǿȅƴƛƪƴŊŏ ǿ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ŦŀȊŀŎƘ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƛ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳΦ  

¶ .ŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛ ƴŀŘȊƽǊ ƴŀŘ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŜƳ ƛ ƘƛƎƛŜƴŊ ǇǊŀŎȅ ƴŀ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪŀŎƘ ǇǊŀŎȅ ǎǇǊŀǿǳƧŊ ƻŘǇo-
ǿƛŜŘƴƛƻ ƪƛŜǊƻǿƴƛƪ ōǳŘƻǿȅ ƭǳō ƪƛŜǊƻǿƴƛƪ ǊƻōƽǘΣ ǎǘƻǎƻǿƴƛŜ Řƻ ȊŀƪǊŜǎǳ ƻōoǿƛŊȊƪƽw. 

¶ tǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ȊŀǘǊǳŘƴƛŜƴƛ ǇǊȊȅ ƳƻƴǘŀȍǳΣ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳΣ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴƛǳ ƛ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎƧƛ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƪƻn-
ǎǘǊǳƪŎƧƛ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿΣ ƴƛŜȊŀƭŜȍƴƛŜ ƻŘ ƻƎƽƭƴŜƎƻ ǎȊƪƻƭŜƴƛŀ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ōƘǇ Ǉƻǿƛƴƴƛ ǇǊȊŜƧǏŏ ǎǇŜŎƧŀƭi-
ǎǘȅŎȊƴŜ ǎȊƪƻƭŜƴƛŜΣ ǳǿȊƎƭťŘƴƛŀƧŊŎŜ ǎǇŜŎȅŦƛƪť Ƴƻƴǘŀȍǳ ƛ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿΦ tǊȊȅ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƛ Ře-
Ƴƻƴǘŀȍǳ ƴƛŜ ǿƻƭƴƻ ȊŀǘǊǳŘƴƛŀŏ ǇǊaŎƻǿƴƛƪƽǿ ƳƱƻŘƻŎƛŀƴȅŎƘΦ 

¶ tǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ȊŀǘǊǳŘƴƛŜƴƛ ǇǊȊȅ ƳƻƴǘŀȍǳΣ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ƛ ǘǊŀƴǎǇƻǊŎƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ Ǉƻǿƛƴƴƛ 
ǳȍȅǿŀŏ ƪŀǎƪƽǿ ƻŎƘǊƻnnych. 

¶ ² ǎŊǎƛŜŘȊǘǿƛŜ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴȅŎƘ ǊƻōƽǘΣ ƎŘȅ ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ ǎǇŀŘŀƴƛŀ Ȋ ƎƽǊȅ ǇǊȊŜŘƳƛo-
ǘƽǿΣ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅȊƴŀŎȊȅŏ ǎǘǊŜŦť ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴŊΣ ƻȊƴŀƪƻǿŀŏ ƛ ƻƎǊƻŘȊƛŏ ǿ ǎǇƻǎƽō ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎȅ Řo-
ǎǘťǇ ƻǎƻōƻƳ ǇƻǎǘǊƻƴƴȅƳΦ ½ŀǎƛťƎ ǎǘǊŜŦȅ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴŜƧ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ǿȅƴƻǎƛŏ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ мκмл ǿȅǎƻƪo-
ǏŎƛΣ Ȋ ƪǘƽǊŜƧ ƳƻƎŊ ǎǇŀŘŀŏ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘȅΣ ƭŜŎȊ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ с ƳΦ tǊȊŜƧǏŎƛŀΣ ǇǊȊŜƧŀȊŘȅ ƛ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪŀ ǇǊa-
Ŏȅ ǿ ǎǘǊŜŦƛŜ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴŜƧ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀ ǎƛť ŘŀǎȊƪŀƳƛ ƻŎƘǊƻƴƴymi. 

¶ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ǇǊŀŎ ƴŀ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪŀŎƘ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛΣ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ м Ƴ ƻŘ ǇƻȊƛƻƳǳ Ǉƻd-
ƱƻƎƛ ƭǳō ȊƛŜƳƛΣ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ Ǉƻǿƛƴƴƛ ōȅŏ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛ ǇǊȊŜŘ ǳǇŀŘƪƛŜƳ Ȋ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛΦ 5ƻ ȊŀōŜȊǇƛe-
ŎȊŜƴƛŀ ƻǎƽō ǇǊŀŎǳƧŊŎȅŎƘ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǏǊƻŘƪƛ ƻŎƘǊƻƴȅ ȊōƛƻǊƻǿŜƧΣ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ 
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baluǎǘǊŀŘȅ ǎƪƱŀŘŀƧŊŎŜ ǎƛť Ȋ ǇƻǊťŎȊȅ ƻŎƘǊƻƴƴȅŎƘ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴȅŎƘ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ мΣм Ƴ ƛ ƪǊŀǿťȍƴƛƪƽǿ 
ƻ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛΣ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ лΣмр ƳΦ ² ǇƻƱƻǿƛŜ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ǇƻƳƛťŘȊȅ ǇƻǊťŎȊŊ ƛ ƪǊŀǿťȍƴƛƪƛŜƳ Ǉƻǿƛn-
ƴŀ ōȅŏ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴŀ ǇƻǇǊȊŜŎȊƪŀ ƭǳō ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƵ ǘŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ōȅŏ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŀ ǿ ǎǇƻǎƽō ǳƴƛŜƳƻȍƭi-
ǿƛŀƧŊŎȅ ǿȅǇŀŘƴƛťŎƛŜ ƻǎƽōΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȅǎǘŜƳƻǿȅŎƘ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀ ǎƛť ǳƳƛŜǎȊŎȊŀƴƛŜ 
ǇƻǊťŎȊȅ ƻŎƘǊƻnnej ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ м ƳΦ 

¶ ² ǎȅǘǳŀŎƧŀŎƘΣ ƎŘȅ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǊƻŘȊŀƧ ƛ ǿŀǊǳƴƪƛ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ǇǊŀŎ ƴƛŜ Ƴŀ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ Ȋŀǎǘƻǎo-
ǿŀƴƛŀ ōŀƭǳǎǘǊŀŘΣ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ǿȅƪƻƴǳƧŊŎȅ ǇǊŀŎť ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ Ǉƻǿƛƴƴƛ ōȅŏ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛ ǇǊȊŜŘ 
spadniťŎƛŜƳ ǇǊȊȅ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛǳ ǏǊƻŘƪƽǿ ƻŎƘǊƻƴȅ ƛƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴŜƧΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǎȊŜƭƪƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 
Ȋ ƭƛƴƪŊ ōŜȊǇƛeŎȊŜƵǎǘǿŀ ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀƴŊ Řƻ ǎǘŀƱȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΦ 

¶ tǊŀŎŜ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƳƻƎŊ ǿȅƪƻƴȅǿŀŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎŜ ŀƪǘǳŀƭƴŜ ƻǊȊŜŎȊŜƴƛŜ ƭe-
ƪŀǊǎƪƛŜ ǎǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎŜ ōǊŀƪ ǇǊȊŜŎƛǿǿǎƪŀȊŀƵ Řƻ ǘŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ǇǊacy. 

¶ tǊŀŎŜ Ȋ ŘǊŀōƛƴ ǇǊȊȅǎǘŀǿƴȅŎƘ Ƴƻȍƴŀ Řƻƪƻƴȅǿŀŏ ǘȅƭƪƻ Řƻ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ оΣл ƳΦ wƽǿƴƛŜȍ Řƻ ǘŜƧ ǿȅǎo-
ƪƻǏŎƛ ƧŜǎǘ ŘoȊǿƻƭƻƴŜ ǊťŎȊƴŜ ǇƻŘŀǿŀƴƛŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ŘƱǳƎƛŎƘΣ Ƨŀƪ ŘŜǎƪƛΣ ǎǘŜƳǇƭŜ ƛǘǇΦ 

¶ ²ȅƪƻƴȅǿŀƴƛŜ Ǌƻōƽǘ ȊǿƛŊȊŀƴȅŎƘ Ȋ ƳƻƴǘŀȍŜƳ ƭǳō ŘŜƳƻƴǘŀȍŜƳ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ǿ ǿȅƪƻǇŀŎƘ ƧŜǎǘ do-
zwolone wyƱŊŎȊƴƛŜ Ǉƻ ǳǇǊȊŜŘƴƛƳ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛǳ ǏŎƛŀƴ ǿȅƪƻǇƽǿΦ 

¶ h ǘŜǊƳƛƴƛŜ ƛ ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƛ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ŘŜŎȅŘǳƧŜ ƪƛŜǊƻǿƴƛƪ budowy lub ǊƻōƽǘΦ 

¶ tǊȊŜŘ ƪŀȍŘȅƳ ōŜǘƻƴƻǿŀƴƛŜƳ ƴŀƭŜȍȅ Řƻƪƻƴŀŏ ƪƻƴǘǊƻƭƛ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻǏŎƛ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿΦ  

¶ bŀƭŜȍȅ ŘƻǇƛƭƴƻǿŀŏΣ ŀōȅ ƴƛŜ ǇǊȊŜƪǊƻŎȊȅŏ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴȅŎƘ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ǇŀǊŎƛŀ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ōŜǘonowej. 

¶ ²ȅƭŜǿŀƴƛŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ōŜǘƻƴƻǿŜƧ ǿ ǎȊŀƭǳƴŜƪ Ȋ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ǿƛťƪǎȊŜƧ ƴƛȍ м Ƴ ƧŜǎǘ ȊŀōǊƻƴƛƻƴŜΦ 

¶ hǇǊƽȍƴƛŀƴƛŜ ǇƻƧŜƳƴƛƪŀ Ȋ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ōŜǘƻƴƻǿŜƧ Ǉƻǿƛƴƴƻ ƻŘōȅǿŀŏ ǎƛť ǎǘƻǇƴƛƻǿƻ ƛ Ǌƽǿƴomiernie, 
aby nƛŜ ŘƻǇǳǏŎƛŏ Řƻ ǇǊȊŜŎƛŊȍŜƴƛŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿΦ 

¶ ² ŎȊŀǎƛŜ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƻǊŀȊ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ǏǊƻŘƪƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎŜ ǇǊȊŜŘ ŀǿa-
ǊƛŊ ƪƻnǎǘǊǳƪŎƧƛ ǳǎȊǘȅǿƴƛŀƧŊŎȅŎƘ ƛ ǊƻȊǇƛŜǊŀƧŊŎȅŎƘΦ 

¶ tǊȊȅ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀŎƘƻǿŀŏ ƪƻƭŜƧƴƻǏŏ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎȅŎƘ ǇǊȊŜŘ Ƴƻȍƭi-
ǿƻǏŎƛŊ ǎǇŀŘƴƛťŎƛŀ Ȋ ǿyǎƻƪƻǏŎƛ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿΦ 

¶ Zabraƴƛŀ ǎƛť ȊǊȊǳŎŀƴƛŀ ǊƻȊōƛŜǊŀƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿΦ 

¶ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŀ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ȍǳǊŀǿƛŜƳΣ ǇǊȊŜŘ ƪŀȍŘȅƳ ǇƻŘƴƛŜǎƛŜƴƛŜƳ ƴŀƭŜȍȅ 
ǎǇǊŀǿŘȊƛŏΣ ŎȊȅ ǳŎƘǿȅǘȅ ŘȋǿƛƎƻǿŜ ǎŊ ŘƻōǊȊŜ ȊŀƳƻŎƻǿŀƴŜΣ ŎȊȅ ȊŀŎƘƻǿŀƴŜ ǎŊ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƴo-
ǏƴƻǏŎƛ ǳŎƘǿȅǘƽǿ ƛ ƪŊǘ ǊƻȊǿŀǊŎƛŀ ƭƛƴ ȊŀǿƛŜǎƛŀΦ 

¶ ½ŀōǊƻƴƛƻƴŜ ƧŜǎǘ ƻŘǊȅǿŀƴƛŜ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƻŘ ǏŎƛŀƴȅ ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ ȍǳǊŀǿƛŀ ƻǊŀȊ ǇƻŘƴƻǎȊŜƴƛŀ ƱŀŘǳƴƪǳ 
ǇǊȊȅ ǳƪƻǏƴȅƳ ǳƱƻȍŜƴƛǳ ƭƛƴȅ ȍǳǊŀǿƛŀΦ 
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¶ tǊȊȅ ǘǊŀƴǎǇƻǊŎƛŜ ǊťŎȊƴȅƳ Ƴŀǎŀ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǇǊȊŜƴƻǎȊƻƴȅŎƘ ǇǊȊŜȊ ƧŜŘƴŜƎƻ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪŀΣ ƴƛŜ ƳƻȍŜ 
ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀŏ рл ƪƎΦ bƛŜŘƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƧŜǎǘ ǊťŎȊƴŜ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛǳ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘƽǿ ƻ ƳŀǎƛŜ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀƧŊπ
ŎŜƧ ол ƪƎ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ǇƻǿȅȍŜƧ п Ƴ ƭǳō ƴŀ ƻdƭŜƎƱƻǏŏ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀƧŊŎŊ нр ƳΦ 

¶ .ŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ Ǉƻ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ǳǎǳƴƛťǘŜ ƴŀ ǿȅȊƴŀŎȊƻƴŜ ƳƛŜƧǎŎŜ 
ǎƪƱŀŘƻǿŀƴƛŀΣ ƻŎȊȅǎȊŎȊone i zakonserwowane. 

¶ 9ƭŜƳŜƴǘȅ ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ ǿ ǎǇƻǎƽō ǿȅƪƭǳŎȊŀƧŊŎȅ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅǿǊƽŎŜƴƛŀΣ ȊǎǳƴƛťŎƛŀΣ ǊƻzǎǳƴƛťŎƛŀ 
ǎƛť ƭǳō ǎǇŀŘƴƛťŎƛŀ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΦ 5ǊƻōƴŜ ŀƪŎŜǎƻǊƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ ǿ ǎƪǊȊȅƴƛŀŎƘ ƭǳō 
pojemnikach. 

¶ ½ŀōǊƻƴƛƻƴŜ ƧŜǎǘ ƻǇƛŜǊŀƴƛŜ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƻ ǇƱƻǘȅΣ ǎƱǳǇȅ ƴŀǇƻǿƛŜǘǊȊƴȅŎƘ ƭƛƴƛƛ ŜƭŜƪǘǊƻe-
nergetycznych, konǎǘǊǳƪŎƧŜ ǿǎǇƻǊŎȊŜ ǎƛŜŎƛ ǘǊŀƪŎȅƧƴŜƧ ƭǳō ǏŎƛŀƴȅ ƻōƛŜƪǘǳ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƎƻΦ 

¶ EleƳŜƴǘȅ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ǿ ŎŜƭŀŎƘΣ Řƻ ƧŀƪƛŎƘ ȊƻǎǘŀƱȅ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴŜΦ 

¶ ²ǎȊŜƭƪƛŜ ǎŀƳƻǿƻƭƴŜ ǇǊȊŜǊƽōƪƛ ƛ ƴŀǇǊŀǿȅ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ǎŊ ȊŀōǊƻƴƛƻƴŜΦ 

1.4 Czyszczenie i konserwacja 

tƻ ƪŀȍŘȅƳ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȊŀƭǳƴƪƻǿȅŎƘ ƴŀƭŜȍȅ ƧŜ ƻŎȊȅǏŎƛŏ Ȋ ōŜǘƻƴǳ ƛ ƳƭŜŎȊƪŀ ōŜǘƻƴƻǿe-
ƎƻΦ 5ƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ǇǊƻǇƻƴǳƧŜ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ƴŀǊȊťŘȊƛ: 

¶ SȊƭƛŦƛŜǊƪŀ ƪŊǘƻǿŀ Ȋ ƻǎŀŘȊƻƴŀ ǎȊŎȊƻǘƪŊ ŘǊǳŎƛŀƴŀ ƭǳō ƛƴƴŜ ƴŀǊȊťŘȊƛŜ ǇƻȊǿŀƭŀƧŊŎŜ ǳȊȅǎƪŀŏ ŎȊȅǎǘŊ 
poǿƛŜǊȊŎƘƴƛť. 

¶ MȅƧƪŀ ŎƛǏƴƛŜƴƛƻǿŀ ƻ ǿȅǎƻƪƛƳ ŎƛǏƴƛŜƴƛǳ ǊƻōƻŎȊȅƳ. 

¶ Szpachelka malarska. 

¶ PťŘȊŜƭ ƳŀƭŀǊǎƪƛ ƭǳō ǎǇǊȅǎƪƛǿŀŎȊ Řƻ ƴŀƴƻǎȊŜƴƛŀ ǇƱȅƴǳ ƪƻƴǎŜǊǿǳƧŊŎŜƎƻ. 

/ȊȅǎȊŎȊŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ŘŜǎƪƻǿŀƴƛŀ ǎǘǊƻǇǳ ǿȅƪƻƴǳƧŜƳȅ ǿ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅ ǎǇƻǎƽōΥ  

¶ Zŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎƪǊƻōŀŎȊƪƛ ƭǳō ǎȊǇŀŎƘŜƭƪi zdejmujemy grube warstwy betonu i mleczka poprzez skro-
banie powierzchni elementu. 

¶ MƴƛŜƧǎȊŜ ȊŀōǊǳŘȊŜƴƛŀ ŎȊȅǏŎƛƳȅ ǎȊƭƛŦƛŜǊƪŊ ƪŊǘƻǿŊ Ȋ ƻǎŀŘȊƻƴŊ ǎȊŎȊƻǘƪŊ ŘǊǳŎƛŀƴŊ ƭǳō ǊťŎȊƴŊ ǎȊŎȊƻǘƪŊ 
ŘǊǳŎƛŀƴŊ. 

¶ NŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǎƳŀǊƻǿŀŏ ǇƱȅƴŜƳ ŀƴǘȅŀŘƘŜȊȅƧƴȅƳ Ǝǿƛƴǘȅ ŜƭŜmentu stopy-ƎƱƻǿƛŎȅ ƻǊŀȊ Ǝǿƛƴǘȅ ǊŜƎu-
ƭǳƧŊŎŜ ǇƻŘǇƽǊ ǳƪoǏƴȅŎƘ. 

¶ WǎȊȅǎǘƪƛŜ ŘǊƻōƴŜ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ƴŀƭŜȍȅ ŎȊȅǏŎƛŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǊťŎȊƴŜƧ ǎȊŎȊƻǘƪƛ ŘǊǳŎƛŀƴŜƧ. 
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1.5 ¢ǊŀƴǎǇƻǊǘ ƛ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴƛŜ 

9ƭŜƳŜƴǘȅ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ ƛ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘƻǿŀŏ ǿ ǘŀƪƛ ǎǇƻǎƽōΣ ŀōȅ ƴƛŜ ǳƭŜƎƱȅ ǳǎȊƪƻŘȊŜƴƛǳ 
np. pogiťciu, obiciu itp.  

9ƭŜƳŜƴǘȅ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ ƛ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘƻǿŀŏ w nastťǇǳƧŊŎȅ ǎǇƻǎƽō: 

¶ Stopy-ƎƱƻǿƛŎŜ ƴŀ ǇŀƭŜǘŀŎƘ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴƛŜ о ǎȊǘΦ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎi. 

¶ SŜƪŎƧŜ ƴŀƭŜȍȅ ǳƪƱŀŘŀŏ ǇƻȊƛƻƳƻ ǊƻȊƳƛŀǊŀƳƛ ƴŀ ǇƻŘƪƱŀŘŀŎƘ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘ ǎǇƛƴŀƧŊŎ ǘŀǏƳŊ ǎǘŀƭoǿŊ ǿ 
paczki (4 szt. na szerokoǏŎƛ ƛ п ǎȊǘΦ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ǊŀȊŜƳ мс ǎȊǘΦ ǿ ǇŀŎȊŎŜύΣ ƪŀȍŘŊ ǿŀǊǎǘǿť ƴŀƭŜȍȅ 
przedzieƭƛŏ ǇǊȊŜƪƱŀŘƪŀƳƛ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅƳƛ όƴǇΦ ȊŜ ǎƪƭŜƧƪƛ ŘǊŜǿƴƛŀƴŜƧ). 

¶ PƻŘǇƻǊȅ ǿ ǇŀƭŜǘŀŎƘ ƪƱƻƴƛŎƻǿȅŎƘ ǇƻǎŜƎǊŜƎƻǿŀƴŜ ǿƎ ǊƻŘȊŀƧƽǿ ƛ ǊƻȊƳƛŀǊƽǿ. 

¶ Dwuteowniki I9. ǳƪƱŀŘŀ ǎƛť ǇƻȊƛƻƳƻ ƴŀ ǇƻŘƪƱŀŘŀŎƘ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘ ǿƎ ǊƻȊƳƛŀǊƽǿ ǿ ǿŀrstwach 
oddzieƭƻƴȅŎƘ ƻŘ ǎƛŜōƛŜ ǇǊȊŜƪƱŀŘƪŀƳƛ όǇƻŘƪƱŀŘȅ ŘǊŜǿƴƛŀƴŜύΣ ǊƻȊǎǘŀǿ ǇǊȊŜƪƱŀŘŜƪ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ 
rodzaƧǳ ƛ ŘƱuƎƻǏŎƛ ŘǿǳǘŜƻǿƴƛƪŀ ƻŘ оΣл Řƻ 4,0 mΦ aŀƱŜ ŘǿǳǘŜƻǿƴƛƪƛ 1,30 m ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ na 
podƪƱŀŘŀŎƘ ŘǊŜwƴƛŀƴȅŎƘ ǿ ƴŀǇǊȊŜƳƛŜƴƴȅŎƘ ǇǊƻǎǘƻǇŀŘƭŜ Řƻ ǎƛŜōƛŜ ǳƱƻȍonych warstwach. 

¶  DǊƻōƴŜ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ ǿ ǇƻƧŜƳƴƛƪŀŎƘ ōƭŀǎȊŀƴȅŎƘ ƭǳō ǇƻƧŜƳƴƛƪŀŎƘ ǎƛŀǘƪƻǿȅŎh. 

tǊȊȅ ǘǊŀƴǎǇƻǊŎƛŜΣ ǊƻȊƱŀŘǳƴƪǳΣ ȊŀƱŀŘǳƴƪǳ ǎȊŀƭǳƴƪǳ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀŏ ƻƎƽƭƴȅŎƘ ǇǊȊŜǇƛǎƽǿ .ItΦ 
Niedopuszczalƴȅ ƧŜǎǘ ǊƻȊƱŀŘǳƴŜƪ ǇǊȊŜȊ ȊǊȊǳŎŜƴƛŜ Ȋ ǿȅǿǊƻǘƪi. 

tǊȊȅ ǘǊŀƴǎǇƻǊŎƛŜ ǇƛƻƴƻǿȅƳ ǇƻŘ ǎŜƪŎƧŜ ƛ ŘǿǳǘŜƻǿƴƛƪƛ I9. ƴŀƭŜȍȅ ǳȍȅǿŀŏ ǇƻŘƪƱŀŘŜƪ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘ 
(np. z desek), Ƨŀƪƻ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ ǇǊȊŜŘ ǳǎȊƪƻŘȊŜƴƛŜƳ ƭƛƴŀƳƛ ȊŀǿƛŜǎƛŀ ŘȋǿƛƎƻǿŜƎƻ. 

W czaǎƛŜ ǊťŎȊƴŜƎƻ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƴŀ ōǳŘƻǿƛŜ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊŜƪǊƻŎȊȅŏ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴȅŎƘ Ŏƛťπ
ȍŀǊƽǿΣ ƧŀƪƛŜ ƳƻƎŊ ŘȋǿƛƎŀŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅΦ ²ȅƪŀȊ ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎȅǎǘŜƳǳ ƻǊŀȊ ƛŎƘ Ƴŀǎȅ ǇƻŘŀƴŜ 
ǎŊ ǿ ǿȅƪŀȊƛŜ Ŝƭemenǘƽǿ ǿ α²ŀǊǳƴƪŀŎƘ Řƻǎǘŀǿ ƛ ȊǿǊƻǘƽǿ ŘŜǎƪƻǿŀƵέΦ 
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2. LƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ǎȊŎȊŜƎƽƱƻǿŜ 

2.1 Schemat ideowy systemu 
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2.2 Elementy podstawowe 

 

Opis Schemat Masa 
[kg/szt.] 

Nr katalogowy 

PAL-MAX  
STOPA-D_h²L/! 
 

 

49 ST10018691 

PAL-MAX 
SEKCJA  
SK-50MAX 

 

25 ST10018692 
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PAL-MAX  
SEKCJA  
SK-100MAX 

 

26 ST10018693 

PAL-MAX  
SEKCJA  
SK-150MAX 

      

38 ST10018694 
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PAL-MAX  
SEKCJA  
SK-200MAX 

 

50 ST10018695 

PAL-MAX 
{²hw½9c ½ h.9J-
a+  
{twBÀY{¢+ 

 

0,08 ST42360047 

DWUTEOWNIK 
HEB-MAX 400/12m 

 

2068 BS0050MAX 

DWUTEOWNIK 
HEB-MAX 400/6m 

 

1034  

DWUTEOWNIK 
HEB-MAX 400/4m 

 

689  

PAL-MAX 
.[!/I! _+/½+/! 
300x550  
t=15mm 

 

20 ST10018100 

|RUBA M20X80 
½ _.9a {½9|/LO-
Y+¢b¸a Y[!{¸ уΦу   

0,25 BS0057 

|w¦.! aнл·фл 
½ _.9a {½9|/LO-
Y+¢b¸a Y[!{¸ уΦу 

                                

0,27  
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b!YwB¢Y! aнл-8 
{½9|/LhY+¢b! 

 

0,06  

PAL-MAX 
{²hw½9c b!tLb!J+π
CY twB¢j² {tLb!W+π
CYCH DW15 

 

9,9 ST42360048 

twB¢ {tLb!W+/¸  
- DW15x40 
- DW15x65 
- DW15x85 
- DW15x100 
- DW15x150 
- DW15x200 
- DW15x300 
- DW15x400 
- DW15x600 

 
 

5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜΥ флƪb 

 
0,6 
0,9 
1,2 
1,4 
2,2 
2,9 
4,3 
5,8 
8,6 

 
PG189.006.0400 
PG189.006.0650 
PG189.006.0850 
PG189.006.1000 
PG189.006.1500 
PG189.006.2000 
PG189.006.3000 
PG189.006.4000 
PG189.006.6000 

b!YwB¢Y! _+/½+CA  
15X105 

 
5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜΥ флƪb 

0,23 B20450100 

b!YwB¢Y! {½E-
|/LhY+¢b! олκрл  

5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜΥ флƪb 

0,11 PG189.001.0003 

th5Y_!5Y! !мт 

 

0,01 BS0038 

PAL-MAX 
_+/½bLY  

           

0,14 ST10018690 

th5Y_!5Y! !нм 

    

0,02 BS0041 

PODPORA  
UKO|b! w{н 

  
Zakres regulacji: 180-290cm 
5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΥ 

11 PG189.005.0006 
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- ǏŎƛǎƪŀnie: 22,0-37,0kN 
- ǊƻȊŎƛŊƎŀƴƛŜΥ мрΣлƪb 

PODPORA  
UKO|b! w{Yп 

 
Zakres regulacji: 260-400cm 
5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΥ 

- ǏŎƛǎƪŀƴƛŜΥ 14,6-40,0kN 
- ǊƻȊŎƛŊƎŀƴƛŜΥ 40,0kN 

20 PG189.005.0007 

PODPORA  
UKO|b! w{Yс 

 
Zakres regulacji: 460-600cm 
DopusȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΥ 

- ǏŎƛǎƪŀƴƛŜΥ 12,5-24,6kN 
- ǊƻȊŎƛŊƎŀƴƛŜΥ 40,0kN 

36 PG189.005.0008 

PODPORA  
UKO|b! w{мл 

 
Zakres regulacji: 620-1000cm 
5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΥ 

- ǏŎƛǎƪŀƴƛŜΥ 12,0-30,0kN 

 
110 

(z osprzťπ
tem) 

PG189.005.0017 

2.3 9ƭŜƳŜƴǘȅ ǳȊǳǇŜƱƴƛŀƧŊŎŜ 

Opis Schemat Masa 
[kg/szt.] 

Nr katalogowy 

DWUTEOWNIK 
HEB400/12,0m  

1680 BS0050 

DWUTEOWNIK 
HEB400/8,0m 

 

1240 BS0049 

DWUTEOWNIK 
HEB220/6,0m 

 
429 BS0045 

DWUTEOWNIK 
HEB 160/1,30m 

 
55 BS0051 

tj_²!_9Y fi40 
(CEN¢w¦W+/¸ύ 

 

4,0 BS0052 

ZACISK UNIWERSALNY 
HEB 16-70mm 

 
5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴȅ ƻǇƽǊΥ 

- Przy jednej powierzchni tarcia: 3kN 
- tǊȊȅ ŘǿƽŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀŎƘ ǘŀǊŎƛŀΥ пΣрƪb 
aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ƭƛŎȊōŀ ȊŀŎƛǎƪƽǿ ǿ ƧŜŘƴŜƧ ƭƛƴƛƛΥ р 
aŀƪǎȅƳŀƭƴȅ ƳƻƳŜƴǘ ŘƻƪǊťŎŀƧŊŎȅΥ мрлbƳ 
½ŀƪǊŜǎ ǊŜƎǳƭŀŎƧƛ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛΥ мс-70mm 

1,8 BS0048 
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WSPORNIK  
PODESTU  
RASTER 

 
{ȊŜǊƻƪƻǏŏ ōƛŜƎǳΥ флŎƳ 
5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜ ǇǊȊȅ ƻŘǎǘťǇƛŜ мΣнƳΥ оƪbκƳ

2 

11 PG189.004.0013 

KLUCZ-RASTER 
 

0,19 PG189.001.0100 

b!YwB¢Y!  
MOTYLKOWA 

 

0,41 PG189.001.0001 

b!YwB¢Y! ½ t_Y¢+ 
PRZEGU.h²+ 

 

1,10 PG189.001.0059 

2.4 Elementy - ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ǎȊŎȊŜƎƽƱƻǿŜ  
 

¶ DWUTEOWNIK HEB-MAX 400/12m  

  
Masa elementu:    2068kg 
Stal:    S235JR 
Pole przekroju:   A=мфуŎƳч 
²ǎƪŀȋƴƛƪ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛΥ  WxҐнуулŎƳш; WyҐтнмŎƳш 
aƻƳŜƴǘ ōŜȊǿƱŀŘƴƻǏŎƛΥ  Ix=57680cm4; Iy=10820cm4  
  
Zastosowanie: 
- element oczepowy lub podwalinowy prȊȅǎǘƻǎƻǿŀƴȅ Řƻ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƻŘǇƽǊ t![-MAX w rozstawie 
modularnym 40cm, 
- ŘȋǿƛƎŀǊ ǇƻŘƱǳȍƴȅΦ 
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¶ DWUTEOWNIK HEB-MAX 400/6m  

 
Masa elementu:    1034kg 
Stal:    S235JR 
Pole przekroju:   !ҐмфуŎƳч 
²ǎƪŀȋƴƛƪ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛΥ  WxҐнуулŎƳшΤ WyҐтнмŎƳш 
aƻƳŜƴǘ ōŜȊǿƱŀŘƴƻǏŎƛΥ  Ix=57680cm4; Iy=10820cm4  
 
Zastosowanie: 
- ŜƭŜƳŜƴǘ ƻŎȊŜǇƻǿȅ ƭǳō ǇƻŘǿŀƭƛƴƻǿȅ ǇǊȊȅǎǘƻǎƻǿŀƴȅ Řƻ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƻŘǇƽǊ t![-MAX w rozstawie 
modularnym 40cm, 
- ŘȋǿƛƎŀǊ ǇƻŘƱǳȍƴȅΦ 
 

¶ DWUTEOWNIK HEB-MAX 400/4m  

 
Masa elementu:    689kg 
Stal:    S235JR 
Pole przekroju:   AҐмфуŎƳч 
²ǎƪŀȋƴƛƪ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛΥ  WxҐнуулŎƳшΤ WyҐтнмŎƳш 
aƻƳŜƴǘ ōŜȊǿƱŀŘƴƻǏŎƛΥ  Ix=57680cm4; Iy=10820cm4 

  
Zastosowanie: 
- ŜƭŜƳŜƴǘ ƻŎȊŜǇƻǿȅ ƭǳō ǇƻŘǿŀƭƛƴƻǿȅ ǇǊȊȅǎǘƻǎƻǿŀƴȅ Řƻ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƻŘǇƽǊ t![-MAX w rozstawie 
modularnym 40cm, 
- ŘȋǿƛƎŀǊ ǇƻŘƱǳȍƴȅΦ 
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2.5 tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎƪƱŀŘƻǿȅŎƘ 

 

¶ TYP I - tƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ HEB-MAX 400 Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ōƭŀŎƘȅ ƱŊŎȊŊŎŜƧ  
WARIANT 1A /ōŜȊ ƱŊŎȊŊŎȅŎƘ ōƭŀŎƘ ƎƽǊƴŜƧ ƛ ŘƻƭƴŜƧ/ 

 
 

         
 

½ŜǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƴŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜΥ 

- PAL-a!· .ƭŀŎƘŀ _ŊŎȊŊŎŀ оллȄррл ǎȊǘΦн 
- PAL-a!· {ǿƻǊȊŜƵ bŀǇƛƴŀƧŊŎȅ (opcjonalnie) szt.2  
- |Ǌǳōŀ aнлȄул ǎȊǘΦну 
- tƻŘƪƱŀŘƪŀ !нм ǎȊǘΦну 
- bŀƪǊťǘƪŀ aнл-8 szt.28 
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¶ TYP I - tƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ HEB-MAX 400 Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ōƭŀŎƘȅ ƱŊŎȊŊŎŜƧ  
WARIANT 1B /ōŜȊ ƱŊŎȊŊŎȅŎƘ ōƭŀŎƘ ƎƽǊƴŜƧ ƛ ŘƻƭƴŜƧ/ 
 

 

       
 

½ŜǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƴŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜΥ 

- PAL-a!· .ƭŀŎƘŀ _ŊŎȊŊŎŀ оллȄррл ǎȊǘΦн 
- PAL-a!· {ǿƻǊȊŜƵ bŀǇƛƴŀƧŊŎȅ όƻǇŎƧƻƴŀƭƴƛŜύ ǎȊǘΦн  
- |Ǌǳōŀ aнлȄул ǎȊǘΦмс 
- tƻŘƪƱŀŘƪŀ !нм ǎȊǘΦмс 
- bŀƪǊťǘƪŀ aнл-8 szt.16 
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¶ TYP I - tƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ HEB-MAX 400 Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ōƭŀŎƘȅ ƱŊŎȊŊŎŜƧ  

WARIANT 2 κȊ ƱŊŎȊŊŎȅƳƛ ōƭŀŎƘŀƳƛ ƎƽǊƴŊ ƛ ŘƻƭƴŊκ 
 

 
 

  
 

½ŜǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƴŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜΥ 

- PAL-a!· .ƭŀŎƘŀ _ŊŎȊŊŎŀ оллȄррл ǎȊǘΦп 
- PAL-a!· {ǿƻǊȊŜƵ bŀǇƛƴŀƧŊŎȅ όƻǇŎƧƻƴŀƭƴƛŜύ ǎȊǘΦн  
- |Ǌǳōŀ aнлȄул ǎȊǘΦрн 
- tƻŘƪƱŀŘƪŀ !нм ǎȊǘΦрн 
- bŀƪǊťǘƪŀ aнл-8 szt.52 
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¶ TYP II - tƻƱŊŎȊŜƴƛŜ stopy-ƎƱƻǿƛŎȅ podpory PAL-MAX z dwuteownikiem HEB-MAX 400.  

 
½ŜǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƴŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜΥ 

- |Ǌǳōŀ aнлȄ80 szt.4 
- tƻŘƪƱŀŘƪŀ !нм ǎȊǘΦ4 
- bŀƪǊťǘƪŀ aнл-8 szt.4 

3. aƻƴǘŀȍ konstrukcji 

3.1 ²ȅǘȅŎȊƴŜ ƻƎƽƭƴŜ 

¶ {Ǉƻǎƽō Ƴƻƴǘŀȍǳ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǿǊȊŜŏ ǿ ǇǊƻƧŜƪŎƛŜ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƛ ŘŜƳƻƴǘŀȍǳ ƪƻn-
ǎǘǊǳƪŎƧƛ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ ƻǇǊŀŎƻǿŀƴȅ Řƭŀ ƪƻƴƪǊŜǘƴŜƎƻ ƻōƛŜƪǘǳΦ 

¶ {Ǉƻǎƽō Ƴƻƴǘŀȍǳ ƴŀƭŜȍȅ Řƻǎǘƻǎƻǿŀŏ Řƻ ǎǇŜŎȅŦƛƪƛ ōŜǘƻƴƻǿŀƴŜƧ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΣ ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ōŜǘƻƴƻǿa-
ƴƛŀΣ ǳƪǎȊǘŀƱǘƻǿŀƴƛŀ ǘŜǊŜƴǳ ƛ ŘƻǎǘťǇǳ ǎǇǊȊťǘǳ ōǳŘƻǿƭŀƴŜgo. 

¶ tƭŀŎ Ƴƻƴǘŀȍƻǿȅ ǇƻǿƛƴƛŜƴ ōȅŏ ƴŀƭŜȍȅŎƛŜ ǿȅǊƽǿƴŀƴȅΣ ǿƱŀǏŎƛǿƛŜ ȊŀƎťǎȊŎȊƻƴȅ ƛ ǇǊȊȅǎǘƻǎƻǿŀƴȅ Řƻ 
ǇǊȊŜƴƛŜǎƛŜƴƛŀ ǎǘƻǎƻǿƴȅŎƘ ƻōŎƛŊȍŜƵΦ  

¶ bŀƭŜȍȅ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ŘƻƧŀȊŘȅ Řƭŀ ƳŀǎȊȅƴ ƛ ǳǊȊŊŘȊŜƵ Ƴƻƴǘŀȍowych. 

¶ aƻƴǘŀȍ ǎȅǎǘŜƳǳ ƳƻȍŜ ƻŘōȅǿŀŏ ǎƛť ǿ ǇƻȊȅŎƧƛ ǇƛƻƴƻǿŜƧ ƭǳō ǇƻȊƛƻƳŜƧΦ ²ȅōƽǊ ǎǇƻǎƻōǳ Ƴƻƴǘŀȍǳ 
ƳƻȍŜ ŘŜǘŜǊƳƛƴƻǿŀŏ ǿƛŜƭƪƻǏŏ ƛ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ ǇƭŀŎǳ ƳƻƴǘŀȍƻǿŜƎƻΦ 

¶ System PAL-a!· ǇǊȊȅǎǘƻǎƻǿŀƴȅ ƧŜǎǘ Řƻ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŀ ȊƴŀŎȊƴȅŎƘ ƻōŎƛŊȍŜƵ ǇƛƻƴƻǿȅŎƘΣ ŘƭŀǘŜƎƻ 
ǇƻǿƛƴƛŜƴ ōȅŏ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴȅ ƴŀ ŦǳƴŘŀƳŜƴŎƛŜ ǇǊȊȅŎȊƽƱƪǳ ƭǳō ƛƴƴȅƳ ǎǇŜŎƧŀƭƴƛŜ ȊŀǇǊƻƧŜƪƻǿŀƴȅƳ 
fundamenŎƛŜ ǇƻȊǿŀƭŀƧŊŎȅƳ ǿ ǎǇƻǎƽō ōŜȊǇƛŜŎȊƴȅ ǇǊȊŜƴƛŜǏŏ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ ƴŀ ǇƻŘƱƻȍŜ ƎǊǳƴǘƻǿŜΦ 

¶ Belki podwalinowe HEB-a!· плл Ǉƻ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴƛǳ ƳǳǎȊŊ ǇǊȊȅƭŜƎŀŏ Řƻ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘǳ ƴŀ ŎŀƱŜƧ ǎǿo-
ƧŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 9ǿŜƴǘǳŀƭƴŜ ƴƛŜǊƽǿƴƻǏŎƛ ǇƻŘƱƻȍŀ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅǊƽǿƴŀŏ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱŜm 
(chudy beǘƻƴΣ ǇƻŘƪƱŀŘƪƛ ǎǘŀƭƻǿŜύΦ 
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¶ tǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǊȊťŘƴŊ ƎƽǊȅ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘǳ όǇƻŘƱƻȍŀύ ƛ ǇƻǊƽǿƴŀŏ Ȋ ȊŀƱƻȍe-
niami projektu. 

¶ WŜŘƴƻǎǘƪƛ ǇƻŘǇƻǊƻǿŜ ό{ƱǳǇȅύ ǿ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴȅƳ ǎȅǎǘŜƳƛŜ Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ǿ ǇƛƻƴƛŜΣ ǇǊȊȅ ŎȊȅƳ Řo-
ǇǳǎȊŎȊŀ ǎƛť ƻŘŎƘȅƱƪť ƻŘ Ǉƛƻƴǳ ǊȊťŘǳ лΣр҈Φ ²ƛťƪǎȊŜ ƻŘŎƘȅƭŜƴƛŀ ƻŘ Ǉƛƻƴǳ ǿȅƳŀƎŀƧŊ ƻōƭƛŎȊŜƵ ǎǘa-
tycznych sprawŘȊŀƧŊŎȅŎƘΦ 

¶ hŘŎƘȅƭŜƴƛŜ Ȋ ǇƱŀǎȊŎȊȅȊƴȅ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴŜƎƻ ǳƪƱŀŘǳ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴŜƎƻ ƴƛŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀŏ лΣо҈Φ 

¶ tƻŘǇƻǊȅ ǿ ǳƪƱŀŘȊƛŜ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅƳ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀŏ ǿ ǘŀƪƛŜƧ ǇƻȊȅŎƧƛΣ ŀōȅ ƻŘ ŎȊƻƱŀ ōȅƱ ǿi-
doczny napis Palisander. 

 ¦ǿŀƎŀΥ bƛŜ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀƴƛŜ ǇƻǿȅȍǎȊŜƎƻ ǿŀǊǳƴƪǳ ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛ ǇƽȋƴƛŜƧǎȊŜ ǿƱŀǏŎƛǿŜ ȊŀƳƻŎƻǿŀƴƛŜ 
ƻŎƘǊƻƴƴȅŎƘ ǇƻƳƻǎǘƽǿ ǊƻōƻŎȊȅŎƘΦ 

¶ Belki oczepowe HEB-a!· плл Ƴƻȍƴŀ Ƴƻƴǘƻǿŀŏ ȊŜ ǎǇŀŘƪƛŜƳ ŘƻǎǘƻǎƻǿŀƴȅƳ Řƻ ǇƻŎƘȅƭŜƴƛŀ po-
przecznego ōŜǘƻƴƻǿŀƴŜƧ όǇƻŘǇƛŜǊŀƴŜƧύ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΣ ǇǊȊȅ ŎȊȅƳ ǿȅƳŀƎŀ ǎƛťΣ ŀōȅ ǎǇŀŘŜƪ ƴƛŜ ǇǊȊe-
ƪǊŀŎȊŀƱ у҈Φ  

¶ Dostosowanie pochylenia belek oczepowych do spadku poprzecznego konstrukcji podpieranej 
ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ƻōǊƻǘƻǿŀ ǿ ƧŜŘƴŜƧ ǇƱŀǎȊŎȊȅȋƴƛŜ ǎǘƻǇŀ-ƎƱƻǿƛŎŀ ǊǳŎƘƻƳŀΦ {ǘƻǇť-ƎƱƻǿƛŎť ƴŀƭŜȍȅ Ƴƻƴǘo-
ǿŀŏ ǘŀƪΣ ŀōȅ ƻōǊƽǘ ōȅƱ Ƴƻȍƭƛǿȅ ǘȅƭƪƻ ǿ ǇƱŀǎȊŎȊȅȋƴƛŜ ǳƪƱŀŘǳΦ 

¶ 5ƻǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǇƻŘǇƛŜǊŀƧŊŎŜƧ Řƻ ǇƻŎƘȅƭŜƴƛŀ ǇƻŘƱǳȍƴŜƎƻ ōŜǘƻƴƻǿŀƴŜƧ όǇƻŘǇƛŜǊŀƴŜƧύ 
ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǳȊȅǎƪǳƧŜ ǎƛť Ȋŀ ǇƻǏǊŜŘƴƛŎǘǿŜƳ ǇƽƱǿŀƱƪƽǿ ŎŜƴǘǊǳƧŊŎȅŎƘ ŦƛплΦ tƽƱǿŀƱŜƪ ŎŜƴǘǊǳƧŊŎȅ 
ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǳȊȅǎƪŀƴƛŜ ǎǇŀŘƪǳ ǇƻŘƱǳȍƴŜƎƻ Řƻ мл҈Φ 

¶ ² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǇƻǘǊȊŜō ōŜƭƪƛ ǇƻŘǿŀƭƛƴƻǿŜ I9.-a!· плл Ƴƻȍƴŀ ƳƻŎƻǿŀŏ Řƻ ǇƻŘƱƻȍŀ ƪƻǘǿŀƳƛ 
mechanicznymi lub chemicznymi. 

¶ {ȊǘȅǿƴƻǏŏ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴŜƧ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǿ ǇƱŀǎȊŎȊȅȋƴƛŜ ǳƪƱŀŘǳ ȊŀǇŜǿƴƛŀ ǳƪƱŀŘ ǎǘťȍŜƵ Ȋ ǇǊťǘƽǿ ƴŀǇi-
nŀƧŊŎȅŎƘ 5²мрΦ tǊŀŎŀ ǎǘťȍŜƵ ƛ ƎŜƻƳŜǘǊȅŎȊƴŀ ƴƛŜȊƳƛŜƴƴƻǏŏ ǳƪƱŀŘǳ ƧŜǎǘ ȊŀǇŜǿƴƛƻƴŀ ǇƻŘ ǿŀǊǳn-
ƪƛŜƳ ǿƱŀǏŎƛǿŜƎƻ ƴŀǇƛťŎƛŀ ǇǊťǘƽǿ 5²мрΦ 

¶ {ȊǘȅǿƴƻǏŏ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴŜƧ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǿ ǇƱŀǎȊŎȊȅȋƴƛŜ ǇǊƻǎǘƻǇŀŘƱŜƧ Řƻ ǳƪƱŀŘǳ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊ ǎǘťȍŜƴƛŀ 
ǎƪƻǏƴŜ Ȋ ǇƻŘǇƽǊ w{нΣ w{YпΣ w{YсΣ w{мл ƛκƭǳō ƳƻŎƻǿŀƴƛŜ Řƻ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǇǊȊȅŎȊƽƱƪŀ όŦƛƭŀǊŀύΦ {ǘťȍe-
ƴƛŀ ǎƪƻǏƴŜ Ȋ ǇƻŘǇƽǊ w{нΣ w{YпΣ w{YсΣ w{мл Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ƳƻŎƻǿŀƴŜ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ ол-60 stopni do 
ǇƻȊƛƻƳǳΣ Ŏƻ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ȊƳƻƴǘƻǿŀƴƛŜ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ Řƻ ƻƪΦ уΣрƳΦ wƻȊƳƛŜǎzŎȊŜƴƛŜ ǎǘťȍŜƵ 
ǎƪƻǏƴȅŎƘ Ȋ ǇƻŘǇƽǊ w{Χ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǿǊȊŜŏ ǿ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧƛ ǇǊƻƧŜƪǘƻǿŜƧ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǎȊŀƭǳƴƪƽǿ Řƭŀ 
konkretnego obiektu. 

¶ ² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǘȅǇǳ ƻǊŀȊ ŦŀȊȅ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǿȅƳŀƎŀƴŜ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜ ǎǘťȍŜƴƛŀ ǿ 
ǇƻǎǘŀŎƛ ǏŎƛŊƎƽǿ ǇƛƻƴƻǿȅŎƘΣ ǊǳǊ ǊǳǎȊǘƻǿŀƴƛƻǿȅŎƘ ŎȊȅ ǘȅƳŎȊŀǎƻǿȅŎƘ ǇƻŘǇƽǊ ǎƪƻǏƴȅŎƘΦ 

¶ bƛŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƴƛŜǳƧťǘŜ ǿ ƴƛƴƛŜƧǎȊȅƳ ƻǇǊŀŎƻǿŀƴƛǳ Ǉƻǿƛƴƴȅ ǎǇŜƱƴƛŀŏ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ Ȋŀǿŀrte 
w PN-B-06200:2002/Ap1:2005. 
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3.2 aƻƴǘŀȍ ǇƻȊƛƻƳy 

 
tǊƻǇƻƴƻǿŀƴŀ ƪƻƭŜƧƴƻǏŏ ƳƻƴǘŀȍǳΥ 
 
Scalanie belek HEB-MAX 400 
 

Belki oczepowe i podwalinowe HEB-a!· плл ƴŀƭŜȍȅ ǳƱƻȍȅŏ ƴŀ ǇƻŘƪƱŀŘŀŎƘ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘ ǿ ƻŘǇo-
ǿƛŜŘƴƛŜƧ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛ ƻŘ ǎƛŜōƛŜΦ .Ŝƭƪƛ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅǊƽǿƴŀŏ ƛ ǇƻƱŊŎȊȅŏ ȊŜ ǎƻōŊ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ōƭŀŎƘ ƱŊŎȊŊŎȅŎƘ ƛ 
ǏǊǳō ƳƻƴǘŀȍƻǿȅŎƘ aнлΦ 
 

  
 
{ŎŀƭŀƴƛŜ ǇǊťǘƽǿ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎȅŎƘ 5²мр όǎǘťȍŜƵ ǳƪƻǏƴȅŎƘύ 
 
tǊťǘȅ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎŜ 5²мр Ǉƻǿƛƴƴȅ ƳƛŜŏ ŘƱǳƎƻǏŏ ŘƻǎǘƻǎƻǿŀƴŊ Řƻ ǊƻȊǎǘŀǿǳ ōŜƭŜƪ I9.-MAX 400 po-

ǇǊȊŜȊ ǳŎƛŊƎƭŜƴƛŜ ƪǊƽǘǎȊȅŎƘ ƻŘŎƛƴƪƽǿ ǇǊťǘƽǿ Ȋŀ ǇƻǏǊŜŘƴƛŎǘǿŜƳ ƴŀƪǊťǘŜƪ ƱŊŎȊŊŎȅŎƘ 5²мрȄмлрΦ bŀ ǇǊťǘȅ 
ƴŀƭŜȍȅ ƴŀƪǊťŎƛŏ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƴŀƪǊťǘƪƛ ǎȊŜǏŎƛƻƪŊǘƴŜ олκрлΦ tǊȊȅƎƻǘƻǿŀŏ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ƭƛŎȊōť Ȋeǎǘŀǿƽǿ 
ǎǘťȍŜƵ ǳƪƻǏƴȅŎƘΦ 
 

Mƻƴǘŀȍ ǎǘťȍŜƵ ǿ ōŜƭŎŜ ǇƻŘǿŀƭƛƴƻǿŜƧ όƻŘ ǎǘǊƻƴȅ ǇƻŘƪƱŀŘƽǿ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘύ 
 
² ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŎƘ ƻǘǿƻǊŀŎƘ ōŜƭƪƛ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ŘƻƭƴŜ ǎǿƻǊȊƴƛŜ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎŜΦ {ǘťȍŜƴƛŀ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ǿ ŘƻƭƴȅŎƘ 
ǎǿƻǊȊƴƛŀŎƘ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎȅŎƘ ƻǊŀȊ ǇǊȊȅƪǊťŎƛŏ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƴŀƪǊťǘƪƛ ǎȊŜǏŎƛƻƪŊǘƴŜ όƴŀǇƛƴŀƧŊŎŜύΣ ƭŜŎȊ ƛch nie 
ƴŀǇƛƴŀŏΦ tƻŘ ƴŀƪǊťǘƪŀƳƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅƳƛ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀŏ ǇƻŘƪƱŀŘƪƛ !мтΦ 5ƻƪǊťŎƛŏ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƴa-
ƪǊťǘƪƛ ǎȊŜǏŎƛƻƪŊǘƴŜ ŎŜƭŜƳ ǎǘŀōƛƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊťǘŀ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎŜƎƻ ǿ ǎǿƻǊȊƴƛǳΦ bŀƪǊťǘƪƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƴŀƭŜȍȅ Řo-
ƪǊťŎƛŏ ǊťŎȊƴƛŜ ōŜȊ ƪƻƴǘǊƻƭƻǿŀƴŜƎƻ ƴŀǇƛƴŀƴƛŀΦ 
 
aƻƴǘŀȍ ǎǘťȍŜƵ ǿ ōŜƭŎŜ ƻŎȊŜǇƻǿŜƧ όƻŘ ǎǘǊƻƴȅ ǇƻŘƪƱŀŘƽǿ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘύ 
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² ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŎƘ ƻǘǿƻǊŀŎƘ ōŜƭƪƛ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ƎƽǊƴŜ ǎǿƻǊȊƴƛŜ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎŜΦ {ǘťȍŜƴƛŀ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ǿ Ǝƽrnych 
ǎǿƻǊȊƴƛŀŎƘ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎȅŎƘ ƻǊŀȊ ǇǊȊȅƪǊťŎƛŏ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƴŀƪǊťǘƪƛ ǎȊŜǏŎƛƻƪŊǘƴŜΦ tƻŘ ƴŀƪǊťǘƪŀƳƛ ȊŜǿƴťǘǊz-
ƴȅƳƛ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀŏ ǇƻŘƪƱŀŘƪƛ !мтΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƪƱƻǇƻǘƽǿ Ȋ ǿƱƻȍŜƴƛŜƳ ǇǊťǘƽǿ ǿ ƻǘǿƽǊ ǎǿƻǊȊƴƛŀ 
Ƴƻȍƴŀ ǇƻƭǳȊƻǿŀŏ ǇǊťǘ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎȅ ƴŀ ƴŀƪǊťǘŎŜ ƱŊŎȊŊŎŜƧ 5²мрȄмлрΦ 5ƻƪǊťŎƛŏ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƴŀƪǊťǘƪƛ ǎȊe-
ǏŎƛƻƪŊǘƴŜ ŎŜƭŜƳ ǎǘŀōƛƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊťǘŀ ƴŀǇƛƴŀƧŊŎŜƎƻ ǿ ǎǿƻǊȊƴƛǳΦ 
bŀƪǊťǘƪƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƴŀƭŜȍȅ ŘƻƪǊťŎƛŏ ǊťŎȊƴƛŜ ōŜȊ ƪƻƴǘǊƻƭƻǿŀƴŜƎƻ ƴŀǇƛƴŀƴƛŀΦ 

 

 
 
{ŎŀƭŀƴƛŜ ǎŜƪŎƧƛ ǎƱǳǇƽǿ ƴƻǏƴȅŎƘ όǇƻŘǇƽǊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘύ 
 
{ŎŀƭŀƴƛŜ ǎƱǳǇƽǿ ƴƻǏƴȅŎƘ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊƛŏ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǇΦ оΦпΦ 
Przygotowaŏ odpowiedniŊ liczbť sekcji SK-Χa!·Φ ¦ƳƛŜǏŎƛŏ ǇƛŜǊǿǎȊŊ ǎŜƪŎƧť ǿ stopie-ƎƱƻǿƛŎȅ Ǌu-

ŎƘƻƳŜƧ ƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊȅŏ Ƴƻƴǘŀȍƻǿƻ п ǎǿƻǊȊƴƛŀƳƛ Ȋ ƻōŜƧƳŊ ǎǇǊťȍȅǎǘŊΦ ²ȅƪƻƴŀŏ ǎŎŀƭŜƴƛŜ ȊŜ ǎƻōŊ ƪƻƭŜj-
nych sekcji SK-Χa!· Ȋŀ ǇƻǏǊŜŘƴƛŎǘǿŜƳ п ǎǿƻǊȊƴƛ Ȋ ƻōŜƧƳŊ ǎǇǊťȍȅǎǘŊΦ tƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ƻǎǘŀǘƴƛŜƧ ǎŜƪŎƧƛ ȊŜ 
ǎǘƻǇŊ-ƎƱƻǿƛŎŊ ǊǳŎƘƻƳŊ ǿȅƪƻƴŀŏ Ȋŀ ǇƻǏǊŜŘƴƛŎǘǿŜƳ PAL-a!· _ŊŎȊƴƛƪ ƻǊŀȊ у {ǿƻǊȊƴƛ Ȋ ƻōŜƧƳŊ ǎǇǊťȍy-
ǎǘŊΦ YƻƭŜƧƴŜ ǎŜƪŎƧŜ ǇƻŘǇƻǊȅ ƴŀƭŜȍȅ ƱŊŎȊȅŏ ȊŜ ǎƻōŊ ǿ ǘŀƪƛ ǎǇƻǎƽōΣ ŀōȅ ǿŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǎŜƪŎƧŀŎƘ ƻŘ ŎȊƻƱŀ 
ōȅƱ ǿƛŘƻŎȊƴȅ ƴŀǇƛǎ PalisanderΦ tǊȊȅƎƻǘƻǿŀŏ ƻŘǇoǿƛŜŘƴƛŊ ƭƛŎȊōť ǇƻŘǇƽǊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘΦ 

Opcjonalnie scalanie eƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎƱǳǇƽǿ ƴƻǏƴȅŎƘ Ƴƻȍƴŀ Řƻƪƻƴŀŏ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ƳƛťŘȊȅ ǳǎǘŀōƛƭƛȊo-
wanymi belkami HEB-MAX 400. 
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aƻƴǘŀȍ ǎƱǳǇƽǿ ƴƻǏƴȅŎƘ όǇƻŘǇƽǊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘύ 
 
tƻŘǇƻǊȅ ǿ ǳƪƱŀŘȊƛŜ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅƳ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀŏ ǿ ǘŀƪƛŜƧ ǇƻȊȅŎƧƛΣ ŀōȅ ƻŘ ŎȊƻƱŀ ōȅƱ ǿi-

doczny napis Palisander. 
¦ǿŀƎŀΥ bƛŜ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀƴƛŜ ǇƻǿȅȍǎȊŜƎƻ ǿŀǊǳƴƪǳ ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛ ǇƽȋƴƛŜƧǎȊŜ ǿƱŀǏŎƛǿŜ ȊŀƳƻŎƻǿŀƴƛŜ 

ƻŎƘǊƻƴƴȅŎƘ ǇƻƳƻǎǘƽǿ ǊƻōƻŎȊȅŎƘΦ 
² ǇƛŜǊǿǎȊŜƧ ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀŏ ǇƛŜǊǿǎȊŊ ƻǊŀȊ ƻǎǘŀǘƴƛŊ ǇƻŘǇƻǊť ƴƻǏƴŊΦ tǊȊŜŘ ǳǎǘŀǿƛe-

ƴƛŜƳ ǎƱǳǇȅ ƴŀƭŜȍȅ ȊƳƻƴǘƻǿŀŏ ƴŀ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ŘƱǳƎƻǏŏ ƻǊŀȊ ǿȅǊŜƎǳƭƻǿŀŏ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ǊǳŎƘƻƳŜΦ DƻǘƻǿŜ 
eleƳŜƴǘȅ ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀŏ Řƻ ōŜƭŜƪ I9.-a!· плл Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ȊŜǎǘŀǿǳ ǏǊǳōΣ Ǉƻ ŎȊȅƳ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǊƻȊǎǘŀǿ 
ŘƻƭƴȅŎƘ ƻǊŀȊ ƎƽǊƴȅŎƘ ŘȋǿƛƎŀǊƽǿΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊƴŀŎȊƴȅŎƘ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛ ƳƛŜŘȊȅ ǇƛŜǊǿǎȊŊ ƛ ƻǎǘŀǘƴƛŊ ǇƻŘǇo-
ǊŊ ǳǎǘŀǿƛŏ ƻǊŀȊ ǳǎǘŀōƛƭƛȊƻǿŀŏ ǏǊƻŘƪƻǿŊ ǇƻŘǇƻǊť ǇƻǏǊŜŘƴƛŊΦ  
bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀŏ ǎǘťȍŜƴƛŜ Ȋ ǊǳǊ ƛ ȊƱŊŎȊȅ ǎǘŀƭƻǿŜ ƴŀ ǿeǿƴťǘǊȊƴŜƧ ǎǘǊƻƴƛŜ ǎƱǳǇƽǿ ƴƻǏƴȅŎƘ 
όƻŘ ǎǘǊƻƴȅ ǇƻŘƪƱŀŘƽǿ ŘǊŜǿƴƛŀƴȅŎƘύΦ {ƱǳǇȅ ǇƻǏǊŜŘƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊƳƻnǘƻǿŀŏ ƴŀ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ŘƱǳƎƻǏŏ ƻǊŀȊ 
ǿȅǊŜƎǳƭƻǿŀŏ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ǊǳŎƘƻƳŜΦ tƻŘǇƻǊȅ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀŏ Řƻ ōŜƭŜƪ ǇƻŘǿŀƭƛƴƻǿȅŎƘ ƛ ƻŎȊŜǇƻǿȅŎƘ 
Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ȊŜǎǘŀǿƽǿ ǏǊǳō aнлΦ ² ȊŀƳƻŎƻǿŀƴŜƧ ƧŜŘƴƻǎǘŎŜ ǎƱǳǇȅ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǿ ǇƻȊȅŎƧƛ ǇƛƻƴƻǿŜƧΣ ǇǊȊȅ 
ŎȊȅƳ ǿ ǇƱŀǎȊŎȊȅȋƴƛŜ ǳƪƱŀŘǳ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀ ǎƛť ƻŘŎƘȅƭŜƴƛŜ ƳŀȄ лΣр҈Φ 
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aƻƴǘŀȍ ǏŎƛŊƎƽǿ Ǉƛƻnowych 
 
|ŎƛŊƎƛ ǇƛƻƴƻǿŜ Ȋ ǇǊťǘƽǿ 5²мр ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊƛŏ ǇǊȊŜȊ ƛǎǘƴƛŜƧŊŎŜ ƻǘǿƻǊȅ ǿ ǇƽƱƪŀŎƘ ōŜƭŜƪ 

ƻŎȊŜǇƻǿȅŎƘ ƛ ǇƻŘǿŀƭƛƴƻǿȅŎƘ ƻǊŀȊ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊȅŏ ƴŀƪǊťǘƪŀƳƛ ǎȊŜǏŎƛƻƪŊǘƴȅƳƛ олκрлΦ bŀ ǳƪƱŀŘ мнƳ ƴŀƭe-
ȍȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀŏ Ǉƻ о ǏŎƛŊƎƛ ǇƛƻƴƻǿŜΦ 
|ŎƛŊƎƛ ǇŜƱƴƛŊ ŦǳƴƪŎƧť ǘȅƳŎȊŀǎƻǿŊ ƴŀ ŎȊŀǎ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳ ǇǊȊȅ ǇƻƳƻŎȅ ŘȋǿƛƎǳ ƳƻƴǘŀȍƻǿŜƎƻ ƛ ǇǊȊŜƴo-

ǎȊŊ ǎƛƱȅ ǊƻȊŎƛŊƎŀƧŊŎŜ ƻŘ ƻōŎƛŊȍŜƵ ƎǊŀǿƛǘŀŎȅƧƴȅŎƘΦ |ŎƛŊƎƛ ƴŀƭŜȍȅ ƴŀǇƛŊŏ Ȋŀ ǇƻǏǊŜŘƴƛŎǘǿŜƳ ƴŀƪǊťǘŜƪ ǎȊe-
ǏŎƛƻƪŊǘƴȅŎƘ олκрлΦ 

 


























